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Cserepeslemez szerelési utmutato

Jatszi kinnyedséggel”

1. Alkalmazas, megrendelés, gyartas, szallitas

Az anyagkalkulacié a megrendel§ daltal dtadott dokumentdcioé alapjan torténik. Ahhoz, hogy elkeriljik
a tervt6l vald eltéréseket, azt javasoljuk, hogy az épiilet tényleges méreteit mérjék fel. Az alapvetéen
sziikséges méret a szarufa (fedélszék) hosszusaga a nyereg cstcspontjatdl egészen az alsé szélig mérve.
Felljitas esetén ez a méret a tetényeregtdl az eredeti héjalds széléig terjedé tavolsag. A cserepeslemez
anyagkalkulacidja soran a tet6 meredekségétdl fliggéen hosszanti, ill. keresztiranyu atfedéssel is kell
szamolni.

Az atfedések mértékét az alabbi tablazat tartalmazza:

Déléssz6g Hosszanti atfedés Keresztiranyu atfedés
(fokban)

9,5-11° / 480 mm e W
11-14° / 130 mm o e L
14-90° 130 mm ———=~

Az PRO és ZEN cserepeslemez olyan tet8sikokndl haszndlhatd, amelyek lejtése nem kisebb, mint 9,5°
(15%). A lemeztabla maximalis 6000mm-ig javasolt. Tekintettel az anyag hGtaguldsara, illetve a
mozgatds, a rogzités, a megmunkalas alatti sériilés lehet&ségére abban az esetben, ha a tetdsik lejtési
hossza meghaladja a megengedettet, lemezcsatlakozast kell alkalmazni. llyenkor a megrendelt hossz
(pl. 7,58 m) automatikusan (mar a gyartdsoron) megosztasra keril kozelit6leg fele-fele aranyban, de a
teljes cseréphossz és nyomat kovetésével.
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Ebben az esetben a sziikséges 6sszmennyiség is - az atfedések miatt - tobb lesz, mint az eredetileg
kalkulalt.

A gyarté nem vonhatd felelGsségre az egyes megrendelések kozott a szinarnyalatban, a felllet
megjelenésében, a méretszérasban (az adott termékre érvényes szabvdnyok megengedte
tliréshataron beliili) esetleg el6fordulé kiilonbségekért.

A tarol3s teljes id6tartama nem haladhatja meg a gyartds napjatdl szamitott 3 hdnapot, de a garancia
érvényességének megtartasa miatt a lemezt a gyartastél szamitott 45 napon beliil javasolt beépiteni.

A cserepeslemezek szdllitdsdra szolgald gépjarmd rakterének meg kell felelnie a lemezek
hosszusaganak. A lemezeket szorosan kell a csomagoldsban rogziteni, nehogy a bevonat
led6rzsolédjon. Az alapozé lakk sériilései nem reklamalhatodk.

Kézi lerakodds esetében biztositani kell annyi személy részvételét, hogy elkerilhetd legyen a lemezek
egymason csuszdsa, valamint elgorbiléstk (1. dbra), ehhez a profil legnagyobb merevséget add
harantgerincénél kell megfogni 6ket (2. abra).
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2. Szerelés

El8készit6 munkak

Ellenédrizni kell: az eresz parhuzamossagot, a derékszogliséget, a lejtés hosszusagat.

& A A burkolatnak és tartozékainak helyes megrendeléséhez a nyeregteté kdévetkezé mére-
o 8 ¢ [° teit kell ismerni: A — ereszhossz, B — szarufahossz, C — gerinchossz,
£ : B D — vapahossz.
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A tulajdonképpeni szerelés elétt ajanlatos néhany kiegészité mérést elvégezni a tetéfe-
<\ /’ ltleten.
\‘\\ // Atlés méretek: ezen méretek ellenérzésével bizonyosadhatunk meg arrél, hogy a teté
> derékszog(i.
e \ A tet6 szerelése |ényegesen egyszeriibb akkor, ha a felllletek derékszéglek.
via— e
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Figyelmeztetés!

Az atlés hosszusag-méretek megegyezhetnek, ennek ellenére a tetéfeliilet mégsem
lesz sziikségszertien derékszogl. Mindig le kell mérnlink a hosszusagot az eresznél és
a gerincnél is.

Figyelmeztetés!
Mindig ellendrizziik a nyereg és az eresz egyenesvonalisagat.
Akis (maximum 30 mm-es) alakpontatlansag az elsé léc igazitasaval kijavithaté.

Figyelmeztetés!

Ha a fellilet nem derékszdégu, ugy az mind a teté kinézetében, mind a szerelés bonyo-
lultsagaban megnyilvanul. Cserepeslemez alkalmazasa esetén ajanlatos az ereszvonal
kiigazitasa.

Abban az esetben, ha a tetéfelllet nem derékszégl, lehetéség van szélesebb homlok-
szegély hasznalatara vagy a helyszinen méretre vagott cserepeslemez tabla alkalmaza-
sara. A cserepeslemez fedést nem lehet modositani trapéz alakra térténd széthuzassal,
vagy a cserepeslemez tablak egymashoz képest térténd eltolasaval. Ha esztétikai
okokbol nem lehet haromszdg alaku tablat alkalmazni, akkor a tetéhomlokzatot kell ki-
egyenliteni.

Az els6 tet6léc felszerelésének mddja az eresz szélességétdl és a tet6 hajlasszogétdl flgg. Az elsé
lécnek minden esetben kb. 1,7-2 cm-rel vastagabbnak kell lennie a tébbinél, hogy ellensulyozza a minta
okozta szintkllonbséget. Ezt tavtartd alatét alkalmazasaval érhetjiik el (3. abra). A tobbi léc kdzotti
tdvolsagot a modul hossza szabja meg, ami 350mm a PRO és ZEN cserepeslemez esetében. A |éceket
pontosan, egyenlé tavolsagban kell a helylikre csavarozni olyan mdédon, hogy a legalsé pontjan
tamasszak meg a tet6lemezt (3. abra). A lemezsorok lerakasat a tet6 jobb oldalardl kezdje. ElGszor
rogzités nélkil rakja le az elsé hdrom sort, hogy ellenGrizhesse az eresz és a gerinc szogét és vonulatat

(4. abra).

3.abra

Tetdléc

Tavtartd
alatét

Szarufa

Paraateresztd folia

4 . abra
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A kovetkez6 sorokat Ugy rakja le, hogy vizelvezet6 bordazatuk (vizorr) egymads ala érjen, és minden
egyes modult rovid (20 mm-es) csavarokkal rogzitsen a kidomborodé minta alatt (5. dbra). Ha ezt az
enyhén ferde szégben teszi, a rogzitések |athatatlannd vdlnak, ami jelentés mértékben javitja a héjazat
kiilsejét és esztétikajat. Ez a moddszer azt
eredményezi, hogy a lemezek maguktdl,
sajat sulyuktdl fogva illeszkednek
egymashoz a kidomborodd mintak mentén,
rogzitéseik pedig lathatatlanok. Ami néha
elkerilhetetlen, ha a badoglemezt felfelé
kell nyomni, hogy a helyére keriljon. Az igy
Osszeillesztett lemezeket csak ezutdn
rogzitjilk a tet6lécekhez 35 mme-es
csavarokkal az 5. dbran lathaté mdédon. Az
oldaliranyu lemez atlapoldsoknal szintén flz6csavar (,lemez-lemez” csavar, 4,8*20mm) alkalmazdsa
javasolt 300-400mm-enként.

5.abra

A csavarszikséglet 4,8 x 35 mme-es csavarokbdl kb. 7-8 db/m? (olyan helyeken, ahol az erds szelek
jellemz6k, striteni kell a rogzitési pontokat). A csavarozast a hullamok volgyében kell végezni,

akkumuldtoros csavarozd vagy furégép magneses befogdjanak hasznalataval. A rogzités
rendszerszer(iségét az EPDM szigetelés( csavarok biztositjak, ahol a helyes (meréleges) csavarozasnal
a tomitésnek kissé ki kell tiremkednie az alatét aldl.

A gerincelemet révid, f(iz6 (19-20 mm-es) csavarokkal kell ,lemez a lemezhez” rogziteni minden
masodik hulldmhegyen, elGzetesen tomitSprofillal, univerzalis tomitéssel vagy tomit&szalaggal
szigetelve (10. abra). A tobbi badogos elem rogzitéséhez 4,8 x 35 mm-es badogos csavarokat ajanlunk
(9. abra). Az altalunk gyartott héfogdk alkalmazasa a jelentds lejtési szogli tet6kon (11. abra)
elkeriilhet6vé teszi a tavaszi ereszcsatorna javitasokat, cseréket, és kizarja a kockazatat a horéteg
lecsuszasanak az arra jardk fejére.
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A tapasztalt kivitelez6knek megvannak a sajat megoldasaik, melyeket a gyarto elfogadhat, igy egyes
esetekben a leirtaktdl eltérd beépités is megfelels!

3. Alemezek vagasa

Tilos a lemezek vagasa olyan szerszamokkal, amelyek haszndlata jelent6s héfejlédéssel (hirtelen
hémérséklet-emelkedéssel) jar, igy pl. sarokcsiszoléoval (12. abra). Ez a szerves védéréteg és a
horganyzas sérilésével jarna, aminek kovetkeztében megindul a korrézié, amit a felheviilt,
lemezfeliiletbe olvadd forgacsdarabok tovabb gyorsitanak. Megfelel6 szerszam pl. a Nibler vibracios
oll6, vagy rovid vagds hosszaknal az egyszerd lemezolld.

Figyelem! A gydartd ajanlja a fedetlen vagott élek védelmét lakkozdssal, ez vonatkozik a gyari vagasbdl
szarmazo élekre is.

4. Jaras a tetén

A szerelést ugy kell megszervezni, hogy minél kevesebb jarasra legyen sziikség a mar felszerelt
lemeztablakon. Ha erre mindenképp sziikség van, a cseréphulldmok volgyeibe kell Iépni (13. dbra),
vigyazva arra, hogy a talpon ne legyenek a lemez vagasabdl, megmunkalasabdl szarmazd
forgacsdarabok, amelyek felsérthetik a szerves bevonatot. A szerelés befejezése utan a tetét meg kell
tisztitani mindenféle forgacstdl, reszeléktél, csavaroktdl és egyéb elemektdl, amelyek korrézids
fészkek kialakulasat okozhatjak.
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13.abra
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Cégiink a megrendelt anyagokra vallalja a kinalt garanciat (tipustdl flugg6en), a kivitelezésért a
kivitelez6 a felel6s, ezért az abbdl adédd garanciadlis problémaért minden esetben a kivitelezd
szakember felel.

A jelen szerelési utasitassal kapcsolatos minden kérdését felteheti az info@zensteel.hu e-mail cimre
elkaldott levélben.
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